&

ACQUA E AMBIENTE: IL FUTURO E CIRCOLARE
Ay 157072021

ANDREA LANUZZA



Gruppo CAP é l'azienda a capitale interamente pubblico che gestisce il Servizio Idrico Integrato sul territorio della Citta
metropolitana di Milano, secondo il modello in house providing, garantendo il controllo pubblico degli enti soci nel rispetto
dei principi di trasparenza, responsabilita e partecipazione. Per dimensione e con un capitale investito che supera il miliardo,

Gruppo CAP si pone tra le piu importanti monoutility nel panorama nazionale, garantendo il servizio idrico integrato a oltre
2,2 milioni di abitanti.

Attraverso la rete Water Alliance Acque di Lombardia, CAP riesce a garantire sinergie industriali, scambio di esperienze e si

propone come “fornitore di soluzioni integrate” , lasciando intatto e anzi rafforzando il dialogo con i territorie la
rappresentanza locale, che caratterizza 'impresa di pubblica utilita.

Economia circolare Progettazione e SlI
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%! Sostenibilita - la strategia del Gruppo
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% Impianti di depurazione - le nostre Bioraffinerie

SKILLS IMPROVEMENT AND SYNERGIES TOWARDS THE CIRCULAR PERSPECTIVE
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% Simbiosi Industriale




L’approccio in generale

In un difficile contesto normativo......

LINEA DEL TEMPO DEI PROVVEDIMENTI RIGUARDANTI LO SPANDIMENTO DEI FANGHI IN AGRICOLTURA (1° parte)

D.Lgs. n. 99/92
e R
IMPIANTI GRANDI naziopale
Normativa D.g.r.n.X/2031 D.g.r.n. X/7076
. . . regionale
P : Processo biologico di R .
0b|ett|vo; depurazmne d g b ObiettiVO' Minimizzazione volumi Posizione della Nota ministeriale prot. 0000173/RIN Sentenzan® 27958 Cass. Sez. I1l Pen.
H H H Igestione anaerobica i giurisprudenza
ed estrazione di energia g
per prOdU rre 1luglio 2014~ 5 gennaio2017-Nota 6 giugno 2017-Sent. 11settembre 2017-D.G.R.
X X D.G.R.N. X/2031 prot.0000173/RIN N° 27958 Cass. Sez. Il Pen. N. X/70762017
blogas/blometa no *  Essiccatore a San Giuliano
" * Bioessiccatore a Robecco REaiRELERBAHI
P rod uzione , ’Lad 7lg)|one orr120a3r1 laher?anaA Il MATT emana un parere in  Con la sentenza n°® 27958 la La Regione Lombardia
. o a ael'lnf;?rir‘éxcalori liin ;e'zs:' cui segnala l'incompatibilita Corte di Cassazione approva la delibera n.
COo mpless'va d' P: % i fanghi idonei tra la normativa dei fanghi pumualuzza;he il d.Igs. . X/707.6 che moq:ﬁga e
consllller?.re pet a'."gl soonst e quella delle bonifiche 152/2006 integra la integra i parametri e i limiti
alfutilizzoin‘agricoltura normativa dei fanghi e non & indicati nella precedente

con essa incompatibile d.g.r.n. X/2031

Disidratazione Essiccamento

fanghi
g IMPIANTI MEDIO PICCOLI
Fonte: elaborazione Laboratorio REF Ricerche
Stabilizzazione
aerobica
LINEA DEL TEMPO DEI PROVVEDIMENTI RIGUARDANTI LO SPANDIMENTO DEI FANGHI IN AGRICOLTURA (2° parte)

D.Lgs. n. 99/92

Normativa
. . . . nazionale
Il 60% dei fanghi in ingresso alla Produzione di Ordinanza G.R Lombardia n°390
Biopiattaforma ha gia subito una fase di fertilizzanti
H H H H ; ier: i .g.r.n. X/7076 Ordi G.R.Ti °2
digestione anaerobica per il recupero di (Peschiera BIOPIATTAFORMA SESTO 6800ton/anno Normativa D.gr.n.X/7 [—— Lo S
. . . X . Borromeo, San di ceneri regionale €
biogas/biometano  dai  fanghi  nei Giuliano ricche in P e diiione deiie TAR Toscana Sent. N. 887 TAR Lombardia Sent. N. 1782
. - . - & 3 ' d
depuratori di origine. Rozzano) giurisprudenza
19 giugno2018- TAR 20luglio 2018- TAR ‘ 7 agosto 2018~ OrdinanzaG.R.
Toscana, sent. 887 Lombardia, sent. 1782 ‘ Ordinanza G-RT‘”““a"VZ Lombardian®390

Obiettivo: recupero di risorse

Il TAR Toscana Il TAR Lombardia annulla La Regione Toscana La Regione Lombarda

suggerisce che le lad.g.rn. X/7076 consente, con ordinanza  consente, con ordinanza
Amministrazioni regionali ribadendo che i valori speciale, di depositare speciale, di derogare a
debbano riparametrare  limite da considerarsi in discarica una limiti di quantita e durata
in aumento i valori sono contenuti nelle percentuale dei fanghi  per il deposito e stoccaggio
indicatinel 152/2006 tabelle df;g/‘-‘;ggg 99/92 e prodotti mensilmente dei fanghi

Fonte: elaborazione Laboratorio REF Ricerche



% CAP come player di economia circolare
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% | primi passi - bioessicamento

* Impianto di essiccamento innovativo a basso impatto
ambientale e ridotti consumi energetici

* Materiale trattato: fanghi disidratati (25+28%SS)

* Processo automatizzato e controllabile da remoto

» Sistema modulare

* Installazione e avviamento primo modulo da
1000ton/anno: Dicembre2019

* Progetto in corso per ampliamento impianto full-scale per
il trattamento di 7000 ton/anno

Processo funzionante in batch o semi-batch in 3 passaggi:

1. CARICO DEL FANGO DISIDRATATO

Direttamente dal nastro in uscita dalle centrifughe. La coclea
distribuisce il fango nelle 5 bocchette di alimentazione.
Quantita trattabile fino a 8 ton per ciclo.

Asidratati 1.000 t/anno 692 ton

Efficienza riduzione del volume >65% 65%

2. ESSICCAZIONE

Prima fase — incremento della T nel reattore tramite
insufflazione di aria calda

Seconda fase — processo biologico aerobico termofilo (T >
55 °C) grazie alla fermentazione della biomassa batterica
Terza fase — essiccazione termica per asciugatura finale

oty sskwn
csowwn aaskun
Temperatura di processo 55<T<65 °C 63°C

Operativita h24/7d 6.408 h

3. SCARICO FANGO ESSICCATO

In automatico dopo che il PLC rileva il raggiungimento del
peso target. Scarico fango tramite redler in cassone di
stoccaggio

Risparmio costi di smaltimento fanghi anno 2020: -111.620 €
Risparmio n° viaggi trasporto fanghi anno 2020: -42%




2 | primi passi - avvio produzione fertilizzanti e piloti recupero cellulosa e PHA

Trend produzione compost e fertilizzanti
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ota per recupero cellulosa e PHA

IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI TRUCCAZZANO IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI SESTO SAN
GIOVANNI

Processo SCEPPHAR integrato a SSG (SCENARIO 1)

Acqua reflua influente

Smmatante Biomassa
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Recupero media cellulosa gennaio (materiale secco) 52 keemuud Risultati ottenuti: Prova di estrazione del biopolimero
Concentrazione media SST ingresso 45 mg/|

Portata ingresso pilota 0 mh L G veon P Quukifingiono dl
quantita oraria solidi in ingresso 3150  g/h g & e RRal
quantita giornaliera solidi in ingresso 56  ked i

% solidi trattenuti dal pilota a partire dal refluo in ingresso (dato e ——

CirTec)

% cellulosa sul solido recuperato 70% [ Cmroi it
Recupero stimato cellulosa (materiale secco) 21,168 kgeg/d

Resa cellulosa recuperata dal pilota 43% .
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Presso il depuratore di
Bresso produciamo
biometano di qualita adatto
all’utilizzo come carburante
per autotrazione e
allimmissione  in  rete
SNAM, partendo dai fanghi
di depurazione.

Si tratta del primo impianto
in Italia a immettere in rete
SNAM biometano a partire
dai reflui fognari.

2 Dal 2019 - avvio immissione biometano

La produzione di biometano nel
2020 e stata pari a 500.000 Smc.

Alimentabili 558 auto (15.000
km/anno)

Riconversione del parco
automezzi e avvio di contratto di
shipping dedicato
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wamente aziendale elica cantru |

ndustriali fra acqua e scarti

Acqua, rifiuti ed energia sono gli asset su cui Gruppo CAP ha deciso di puntare per il futuro.

| progetti con Danone, Gruppo Bolton e Milano Ristorazione puntano allo smaltimento di alimenti scaduti o non
piu vendibili e scarti.

Obiettivo: trasformare quello che prima era un rifiuto in energia elettrica o biometano da utilizzare o vendere sul
mercato.

M/’I!LAI/V/./!IL Previsti:

RISTORAZ: 100.000-kg/anno di grassi
1:536 mcdi biogas prodotto
Impianto: Robecco sul Naviglio

DANONE

In 21 mesi

.. 250 tdiprodottiscaduti
28.000 kw energia elettrica Coming soon...
Impianto: Sesto San Glovanni to di San Giuliano Ovest

N@.W Gruppo CAP aderisce al progetto No Waste per offrire prodotti alimentari scontati e,
il al tempo stesso, recuperare quelli non piu vendibili e trasformali in energia pulita

ru lo sprece
ziende e lavoratori attenti all'ambiente



i |

Il produttore ogni settimana comunica
a ThinkAbout gli alimenti ancora buoni
ma condannati allo spreco.ThinkAbout
aggiorna la piattaforma NOW! con i
nuovi prodotti comunicati disponibill.

2

| lavoratori dell'azienda. collegandosi
direttamente alla piattaforma NOW!,
prodotti
disponibill con sconti fino al 50%.

possono  acquistare |

3

ThinkAbout
consegna la spesa direttamente in

riceve gli ordini e
azienda una volta alla settimana,
oppure effettua la consegna a casa in
24/48 ore.

PRODUTTORE

Il produttore ha delle rimanenze in
miagazzino ancora consumabili ma
che verrano smaltite.

SCHEDA
PRODOTTO

Cigni prodotto dispanibile alla

werddita sulla piattaforma MO &

o rekalo dalla sua soheda,
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% Integrazione e collaborazione con No WASTE di THINK ABOUT

AZIENDAETICA

Azlende che aderlscono al progetto
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ermico di
niattaforma

D00 ton/anno di fanghi di
depurazione tal quali
T | k « 30.000 ton/anno di matrici
T AL organiche da raccolta
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% BIOPIATTAFORMA

Ambito di fulela paesaggistica - Fiume Lambro

DLGS 422004 @ s, au. 142, comma 1, ke, ¢, T50m femi @ corsl dBcqua

Ambito di Wwiela paesaggstica - Navigho Maresana

DIGEANI004 0 s.m.i, ar. 136 comma 1, joft. c) e df fumi o orsi @ scqun (.

perimeto area CAP - CORE

confing comunake

opere di delimitazione del rischio idraulico
percorso ciclabile

pearcorso pedonale

percorso di visila

accessi carrabili

accessl pedonall

percorsi carrabili principali

®  Alberalure esistenli
. Albaraiure a reinlegro
. Alberature proposte per un fuluro reintegro
@  Aberature aulorizzate nel 2017
LEGENDA
1.  ingresso Polo
2. corsia di altesa automezzi
3. pazzale di manovra
4a, avaniossa e fosse FORSU
4b, avaniossa e losse FANGHI
5. isola ecologica
Ga. pretrattament FORSU
6b. valorizzazione lermica dei fanghi
7. pesa
B. guardiola
9. serbaloi di stoccaggio condensato ¢ fanghi essiccali
10. CAP - impanto di depurazione
11.  area per futuro impianto tecnologico
12,  uffici
14.  ingresso di servizio
15. stazione di distribuzione biometano
16. parcheggio esterno per visitatori (16 posti auto)
17a. digestori FORSU
17b. wvasca d accumulo FORSU
18a. cabina elettrica ENEL
18b. cabina aelettrica MT nuovi impianti
18.  wvascha di pretrattamento
20. deposilo carm bombolai

142 ek c)

! di analisi bi w0
cabina eletinca depuralore
lpcale compressone blometano
cabina REMI,
raffinazione biogas
post-digestore con cupala
vasca acque industriali
vasca acqua antincendio
lbcale pompe vasca acqua antincendio
disidralazione digestalo (FORSU)
edificio sala contralio
area di installazione baracche di cantiere per
manulenzioni straordinania
officina / magazzino
pensilina parcheggio (5 posti auto)
lbcale manutenzione verde-piazzali
cabina di consegna del gas
gruppo eletirogenc
vasca accumulo scarichi di processo
sarbatoio gasolio interrato
comprassora per distributore biometano interma
Grigliaiura Bypass
Scrubbar




100% 29% 97%

80% 69% 73% 71%
60%
37%
40% —
20% I
0%

| [ ]
0% cc  ccE O TNC TC I E ED EM ECD D CA

I -19% 7% -19%
-40%

37 -35 -
60% -45% -49%
-80%
-100%
M Scenario ATTUALE M Scenario FUTURO
Figura 3.22: confronto delle prestazioni ambientali della piattaforma integrata CAP nella gestione attuale

e futura. Per ogni indicatore, allo scenario caratterizzato dall’impatto/consumo maggiore in valore assoluto ¢
stato associato il valore di 100%% (impatto/consumeo con segno positivo) o di - 100% (impaftto/consumo con segno
negativo).
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and REsources
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™ bASSAGGI PRINCIPALI

December 2016 ™\
MOU 6 July 2018
Preliminary design and investment
December 2018 - approved by Authority
GO from municipalities Stakeholders engagement
November 2019-March
2021
Permitting
April 2021
December 2020 Works
Tendering :ommennemmt November 2022 — OFMSW
ate November 2023 - Sludge treatment
We believe in Citizens participation
. r L4 .
BID “E‘:} : i- = = 1 S % ik ol
Piattaforma [ETT-WeENy R MR Ll D

Lab

http://www.biopiattaformalab.it/

RESIDENTIAL ADVISORY BOARD https://www.rab-biopiattaforma.it/



Andrea.lanuzza@gruppocap.it
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