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Embodied Energy (EE)

Energia consumata per tutte le fasi di vita del
prodotto: estrazione di materie prime,
manifattura, trasporto, uso, smaltimento,
fine vita
(MJ/kg)
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X valori negativi: il processo
proposto e meno _sostenibile del
metodo tradizionale.
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Metallo Percentuale nel campione
(%)
Rame 15
Argento 0.04
Oro 0.08
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Applicazione del metodo
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Applicazione del metodo
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ESCAPE index =

Applicazione del metodo

M M
[108(EE raw/70)~108(EE sub/7.) +108(CF raw)—108(CF sup)]
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/ESCAPE index > 0 maggiore sostenibilita del processo proposto rispetto al processo di riferimento

X ESCAPE index < 0 minore sostenibilita del processo proposto rispetto al processo di riferimento
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Conclusioni

Lincremento nell’'uso di apparecchiature elettriche ed elettroniche pone nuove sfide
per il corretto smaltimento e recupero degli oggetti a fine vita e dei metalli preziosi in
essi contenuti.

Il metodo ESCAPE propone una valutazione preliminare degli impatti ambientali di un
processo in termini di Embodied Energy (EE) e Carbon Footprint (CF).

Il metodo ESCAPE e stato applicato per valutare il processo di recupero di metalli
preziosi da schede elettroniche, messo a punto da un gruppo di ricerca dell’Universita
di Cagliari, nell’lambito del progetto SMaRT PCBs.

L'EE e la CF dei singoli step del processo sono stati valutati al fine di calcolare i valori di
EE., € CF

sub*

EE,., € CF, sono stati ricavati dal software OpenLCA.

raw raw

Dai valori di ESCAPE index calcolati per ognuno dei metalli estratti (rame, argento e
oro), il processo di estrazione proposto per l'oro risulta quello piu sostenibile.

La ricerca € in corso per migliorare la sostenibilita di tutto il processo.
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